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WPROWADZENIE

Przepustnice SYLAX DN400-1200 sg przeznaczone do pracy z réznorodnymi ptynami i moga by¢ stosowane w wielu rodzajach instalaciji.
Jednak przed kazdym montazem przepustnicy w rurociggu nalezy upewni¢ sie, czy parametry instalacji (wymiary, rodzaj przytaczy, materiaty,
etc.) oraz wtasciwosci czynnika roboczego (rodzaj medium, temperatura, ci$nienie, etc.) sg zgodne z parametrami przepustnicy, podanymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia i wymaganiami ponizszej dokumentac;ji techniczno-ruchowej. W szczegélnosci nalezy sprawdzié, czy:

- ci$nienie robocze w instalacji jest nizsze badz réwne cisnieniu dopuszczalnemu podanemu na tabliczce znamionowej przepustnicy,

- temperatura i ciSnienie nominalne w instalacji sg dopuszczalne dla pracy przepustnicy, czyli zgodne z podanymi w jej karcie katalogowej,

- przytacza przepustnicy sa zgodne z owiertem kotnierzy (Uwaga: owiert PN kotnierzy musi by¢ wiekszy lub zgodny z ci$nieniem roboczym w
instalacji),

- materiaty, z ktérych wykonana jest instalacja i przepustnica, a majace stycznos$¢ z przeptywajacym medium, sg odporne na to medium.

SOCLA nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidiowe funkcjonowanie lub wady przepustnicy powstate wskutek niewtasciwego doboru
urzgdzenia do rodzaju instalacji i/lub medium.

DYREKTYWY EUROPEJSKIE

Przepustnice produkcji SOCLA sa zgodne z krajowymi i europejskimi normami a deklaracje zgodnosci sg dostepne za posrednictwem naszego
dziatu technicznego.
Przed zastosowaniem akcesoriéw do przepustnic (napedy, wytaczniki krancowe, etc.) prosimy o zapoznanie si¢ z ich dokumentacjami technicznymi.

® Dyrektywa ci$nieniowa PED 97/23/CE (Pressure Equipment Directive)
Przepustnice SYLAX DN400-1200 sag zgodne z Dyrektywg cisnieniowg PED 97/23/CE dla cieczy i gazéw kategorii i Il

® Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC (Machinery Directive)
Przepustnice SYLAX DN400-1200 sg zgodne z Dyrektywa maszynowg 2006/42/EC.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Tabliczka znamionowa przepustnicy podaje parametry wymagane przez dyrektywy europejskie. Tabliczka ta nie moze by¢ usunieta i musi
pozostac czytelna dla uzytkownika.

Numer katalogowy

Nazwa przepustnicy Made in
\/ Socla F _ .
e - - L~ Materiat wyktadziny
Cisnienie robocze, SYILAM °‘Ca bar 149G.......
gdy medium jest woda —— —— |_— Cisnienie robocze przy montazu

LI A ’
Materiat dysku /l] [l 01 . bar G2 J—Fa migdzykotnierzowym dla gazu G1/G2
_O/H%TJE verd @ <] G2 . bar | Cisnienie robocze przy montazu na

— ¥°-..°Ch °C | 1\ zakonczeniu rurociggu dla cieczy L1/L2
Rok produkcji

Cisnienie robocze przy montazu
miedzykotnierzowym dla cieczy L1/L2

/]

/
Min i max temperatura pracy wyktadziny /
/

Przylacza Numer seryjny

BoE g

[ —————1—_ Numer jednostki certyfikujacej zgodnie z
g -/ dyrektywa PED 97/23/CE

Wybrane dopuszczenia

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg Cisnieniowg 97/23/CE:
- Ciecze i gazy GRUPA 1 (L1 i G1): ptyny niebezpieczne (wybuchowe, utleniajace, szczegdlnie tatwopalne, tatwopalne, palne, bardzo toksyczne
i toksyczne; Art. 2 Dyrektywy Europejskiej 67/548/CEE).

- Ciecze i gazy GRUPA 2 (L2 i G2): ptyny, ktére nie zostaty zaklasyfikowane do Grupy 1 (z wyjatkiem wykorzystywanych w sieciach dystrybucji
wody).
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BUDOWA PRZEPUSTNICY

1. Trzpien (watek z wpustem)
1A. Trzpien (kwadrat)

2. Klin

3. Korpus
4. O-ring
5. tozyska
6. Wyktadzina

7. Dysk

8. Trzpien dolny

19. Nity

10. Podktadka

11. Sruba

12. Ptaska uszczelka

13. Zaslepka

14. O-ring

15. Tabliczka znamionowa
16. Zatrzask

17. Kulka

18. Zaslepka

19. O-ring

Opcja - wykonanie dla DN400 do DN700
do montazu odwrotnego (,,do géry nogami”):

20. Podktadka
21. Podktadka
22. tozysko

Opcja - przewéd antystatyczny:
23. Oplot antystatyczny

24. Przewdd antystatyczny

25. Podktadka sprezynujaca

26. Sruba

®
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TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

® Przechowywanie

Dysk przepustnicy musi by¢ w pozycji przymknietej (tak jak zostat dostarczony). W przypadku armatury napedzanej sitownikami ze sprezyng
powrotng nie zaleca sie dtugiego sktadowania.

Przepustnica powinna by¢ przechowywana w oryginalnym opakowaniu, w czystym i suchym miejscu wolnym od promieni UV.

Na miejscu instalacji przepustnice nalezy pozostawi¢ w oryginalnym opakowaniu, chronic¢ przed kurzem, deszczem, piaskiem itp.

¢ Transport i przenoszenie

Nie wolno przenosi¢ przepustnicy chwytajac za naped, badz jej trzpien.

Transportowa¢ za pomocg adekwatnych srodkéw tak, aby nie spowodowac uszkodzen powioki.

Kazda przepustnica mocno uderzona powinna byé¢ odestana do SOCLA w celu jej sprawdzenia. Pekniecia niewidoczne gotym okiem moga
skutkowa¢ pozniejszym wyciekiem.

Zalecany sposoéb przenoszenia przepustnicy:

Niedopuszczalny sposéb przenoszenia przepustnicy:
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INSTALACJA

® Uwagi ogéine

Ze wzgledow bezpieczenstwa instalacja przepustnicy musi by¢ dokonywana pod nadzorem wyspecjalizowanej obstugi.

Wszelkie czynnosci powinny by¢é wykonywane przez personel przeszkolony technicznie w zakresie dziatania przepustnicy i jej oprzyrzadowania
(napedu, wytacznikéw krancowych, etc.).

Przed przystapieniem do montazu urzadzenia nalezy oproznic instalacje. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy rurociag jest czysty i nie znajdujg sie w
nim ciata obce (np. drobiny stopu lutowniczego), ktére mogtyby uszkodzi¢ elementy wewnetrzne przepustnicy (np. wyktadzine).

Obie czesci rurociggu musza by¢ ustawione wspotosiowo, aby nie przenosi¢ naprezen na przepustnice.

Sprawdzi¢ czy przylacza przepustnicy sg zgodne z typem (patrz karta katalogowa urzadzenia oraz pkt. ,Przytacza kotnierzowe” niniejszej
dokumentacji) oraz owiertem kotnierzy rurociggu (PN, ANSI, ...). Owiert PN kotnierzy rurociggu musi by¢ wigkszy lub zgodny z cisnieniem
roboczym w instalacji. Dodatkowo nalezy upewni¢ sie, czy $rednica nominalna rurociggu oraz inne urzadzenia zamontowane w poblizu
przepustnicy pozwolg na petne otwieranie dysku (tj. czy nie nastapi jego blokowanie).

Nie wolno rozpiera¢ kotnierzy za pomoca przepustnicy, gdyz grozi to jej trwatym uszkodzeniem.

Stosowanie tacznikéw amortyzacyjnych, uszczelek oraz kotnierzy powlekanych elastomerem pomiedzy rurociagiem a przepustnica
jest bezwzglednie zakazane.

® Polozenie robocze
Przepustnice SYLAX DN400-1200 sg przystosowane do przeptywu medium w obydwu kierunkach.

Zalecane potozenia robocze przepustnicy:

- Z trzpieniem w pozycji poziomej i w kierunku takim, by dolna czes$¢ dysku otwierata sie w strone odptywu, tj. zgodnie z kierunkiem normalnego
przeptywu medium (szczegdlnie gdy mamy do czynienia z medium zawierajgcym zawiesine, badz z tendencjg do krzepniecia),

- z trzpieniem w pozycji pionowej i z napedem umieszczonym powyzej przepustnicy.

W wyjatkowych sytuacjach dopuszczalne sg réwniez inne potozenia robocze przepustnicy (np. z uwagi na wymog odpowiedniej pozycji instalac;ji
napedu). Jednak w takich przypadkach kazdorazowo prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

® Montaz przepustnicy w istniejacym rurociagu
1. Upewnic¢ sie, czy:
- Powierzchnia kotnierzy jest czysta i nieuszkodzona.
- Przepustnica swobodnie miesci sie pomiedzy kotnierzami i nie nastepuje wygiecie/uszkodzenie wyktadziny. Jesli dlugosé
zabudowy przepustnicy jest wieksza niz odlegto$¢ miedzy kotnierzami, konieczne jest uzycie narzedzia specjalnie
przystosowanego do rozparcia kotnierzy.
- Wewnetrzna srednica kotnierza jest zgodna z $rednicg podang w tabeli na nastepnej stronie.
- Dysk w petni otwiera sie¢ bez zadnych przeszkod.
2. Otworzy¢ czesciowo przepustnice, tak by dysk byt schowany wewnatrz urzadzenia, 5 do 10 mm od krancow korpusu. Jezeli dysk
bedzie wystawat poza obreb korpusu moze zosta¢ uszkodzony podczas montazu.
3. Wsungé przepustnice pomiedzy kotnierze. Wycentrowaé przepustnice wzgledem Kkotnierzy i umiesci¢ $ruby w otworach, nie
dokrecajac nakretek. Nie wolno uzywaé dodatkowych uszczelek ani smarow!!!
4. Otworzy¢ catkowicie przepustnice.
5. Przytrzyma¢ solidnie przepustnice w ustalonej pozycji, wyciagnac¢ rozpory kotnierzy i dokreci¢ palcami nakretki Srub.
6. Powoli zamkna¢ przepustnice, upewniajac sie, ze dysk moze sie swobodnie obracac.
7. Ponownie otworzy¢ catkowicie przepustnice i dokreci¢ nakretki (kolejno naprzeciwlegte sruby). Dokrecenie $rub przy zamknigetym
dysku spowoduje wystapienie nieréwnomiernych naprezen w wyktadzinie, czego nastepstwem bedzie nieszczelno$¢ przepustnicy
podczas pracy oraz wycieki w okolicach kotnierzy.
8. W petni otworzy¢ i zamkna¢ przepustnice, co najmniej piec razy.
9. Przed uruchomieniem instalacji nalezy zapoznac sie z rozdziatem "Rozruch" niniejszej dokumentacji.

Rozsuna¢ mozliwie szeroko kotnierze, Po wycentrowaniu przepustnicy Otworzy¢ catkowicie przepustnice.
tak by mozliwe byto wsuniecie wzgledem kotnierzy, umiescic¢ $ruby w Upewni¢ sig, czy zachowana jest
przepustnicy czesciowo otwarte;j. otworach, nie dokrecajac nakretek. wspotosiowos$¢ koncdw rurociggu.

Dokreci¢ nakretki (naprzeciwlegte)
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INSTALACJA c.d.

® Montaz przepustnicy w nowym rurociagu
1. Upewnic¢ sie, czy:
- Powierzchnia kotnierzy jest czysta i nieuszkodzona.
- Przepustnica swobodnie miesci sie pomigdzy kotnierzami i nie nastepuje wygiecie/uszkodzenie wyktadziny. Jesli dtugosé

zabudowy przepustnicy jest wieksza niz odlegto$¢ miedzy kotnierzami, konieczne jest uzycie narzedzia specjalnie
przystosowanego do rozparcia kotnierzy.

- Wewnetrzna srednica kotnierza jest zgodna z $rednicg podang w tabeli na nastepnej stronie.
- Dysk w petni otwiera sie bez zadnych przeszkad.

2. Otworzy¢ czesciowo przepustnice, tak by dysk byt schowany wewnatrz urzadzenia, 5 do 10 mm od krancéw korpusu. Jezeli dysk
bedzie wystawat poza obreb korpusu moze zosta¢ uszkodzony podczas montazu.

3. Do korpusu prawie zamknietej przepustnicy przytozy¢ kotnierze i luzno ztaczyé je razem z przepustnicg za pomocg kilku $rub (nie
dokrecajac nakretek).

4. Wstawic taki element do instalacji. Wycentrowaé poszczegolne czesci rurociggu.
5. Przyspawac jedynie w kilku punktach kotnierze do rurociggu.
6. Odkreci¢ sruby, po czym wymontowacé przepustnice z rurociagu.

Nie wolno spawa¢ kotnierzy, gdy przepustnica jest zamontowana w rurociagu (zbyt wysoka temperatura zniszczy materiaty, z
ktérych wykonana jest przepustnical!).

7. Przyspawac catkowicie kotnierze do rurociagu i odczeka¢ az zupetnie wystygna.
8. Zamontowac przepustnice zgodnie z instrukcjg ,Montaz przepustnicy w istniejacym rurociggu”, zaczynajgc od punktu 3.

® Przylacza kotnierzowe

Przepustnice SYLAX DN400-1200 sg dostosowane do montazu pomigdzy standardowymi kotnierzami typ 11, 21 oraz 34 wedtug normy EN
1092 (polski odpowiednik PN-EN1092). W przypadku innych typéw kotnierzy: patrz tabela.

Zastosowanie nieprawidtowych kotnierzy powoduje utrate gwarancji na przepustnice!

DN 3 A0 @ A1 min @ A2 max @ B min %
'm —
400 392 401 417 480 Il[ . —
450 442 450 469 536 -
500 492 498 520 585
600 592 595 620 707
700 670 676 692 795 o
800 770 771 793 900 © Z 2 2
900 860 862 902 1000 a. . Q.
1000 960 962 1002 1110 i
1200 1160 1157 1199 1330 .

¢ Uwagi montazowe

Zaleca sige zachowanie odlegto$ci podanych ponizej w celu przedtuzenia ,zywotnos$ci” przepustnicy. Montaz urzadzenia w poblizu tréjnikow,
kolan oraz innych stref zaburzonego przeptywu zwieksza jego zuzycie.

1DN
— - - =
mm;\\\é = | —
— | ) %
% T = 5
N\
DN DN
DN
1DN

)
)

& |
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4
]

(D

1DN
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ROZRUCH

Przed uruchomieniem instalacji nalezy sprawdzi¢ czy:

- Parametry robocze w instalacji odpowiadajg parametrom dopuszczalnym podanym na tabliczce znamionowej przepustnicy, w ponizszej
dokumentacji oraz informacji technicznej producenta.

- Wskaznik potozenia napedu prawidtowo wskazuje potozenie dysku.

- Wszystkie podiaczenia zostaty wykonane prawidtowo (pneumatyczne, elektryczne, hydrauliczne).

- Podczas proéb rozruchu urzadzenie dziata prawidtowo (sprawdzi¢ kilka razy). W razie koniecznosci skorygowac¢ nastawe potozen krancowych.
Czynnosci te powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Kazda przepustnica wymaga przeprowadzenia kompletnego testu poprawnosci dziatania (otwierania i zamykania) przed uruchomieniem
instalacji.

Test nalezy przeprowadzi¢ bez poddawania urzadzenia dziataniu ci$nienia i przy temperaturze otoczenia. Catkowite otwarcie i zamkniecie
przepustnicy za pomoca jej napedu, pozwala na sprawdzenie funkcjonowania samej przepustnicy oraz jej oprzyrzadowania (napedu
przepustnicy, wytacznikéw krancowych, wskaznikéw potozenia, etc.). Rozruchu oraz eksploatacji napedéw elektrycznych i napedéw
pneumatycznych do przepustnic dotyczg odrebne dokumentacje techniczno-ruchowe.

W przypadku montazu przepustnicy w nowym rurociagu nalezy przeptukac instalacje przy przepustnicy catkowicie otwartej celem usunigecia
zanieczyszczen mogacych uszkodzi¢ wewnetrzne czesci urzadzenia podczas jego pracy.

W trakcie rozruchu instalacji oraz po dtugim przestoju instalacji, zmiany wtasciwosci i stanu skupienia medium moga spowodowac jej
uszkodzenie, jak i poszczegdlnych urzadzen w niej zainstalowanych. Nalezy podja¢ odpowiednie kroki w celu wyeliminowania wptywu
niepozadanych zmian wtasciwosci medium.

EKSPLOATACJA

Obstuga przepustnicy musi by¢ przeprowadzana przez przeszkolony personel.

Przepustnice SOCLA nie wymagajg statej konserwacji ani specjalnego smarowania. ZALECANE JEST CALKOWITE OTWARCIE |
ZAMKNIECIE PRZEPUSTNICY PRZYNAJMNIEJ JEDEN RAZ NA MIESIAC.

W trakcie otwierania, zamykania, czy testowania przepustnicy nie zbliza¢ rgk oraz narzedzi w poblize poruszajacego sie dysku oraz napedu.
Wszelkie operacje z dyskiem i wyktadzing nalezy wykonywaé w rekawicach ochronnych w celu uniknigcia uszkodzen ciata i powierzchni
elementéw wewnetrznych urzadzenia.

Uwaga: Rozruchu oraz eksploatacji napedéw elektrycznych i napedéw pneumatycznych do przepustnic dotyczg odrebne dokumentacje
techniczno-ruchowe.

* Wymontowanie przepustnicy z rurociagu.

Przed przystgpieniem do demontazu urzadzenia nalezy oprézni¢ instalacje. Jezeli medium jest substancja szkodliwa dla zdrowia lub
niebezpieczna (tatwopalna, wybuchowa, toksyczna, zraca, itp.) instalacja musi by¢ przeptukana tak, aby nie stwarzac jakiegokolwiek zagrozenia
dla pracownikow obstugi. Nastepnie bezwzglednie nalezy usunaé wszelkie pozostatosci medium z przepustnicy.

Temperatura powierzchni rurociggu i przepustnicy powinna by¢ nizsza od 35°C, aby unikna¢ ryzyka poparzen.

W razie konieczno$ci uzy¢ ubrania ochronnego (rekawic, maski, itp.).

Jezeli naped przepustnicy wykorzystuje zewnetrzne zasilanie, nalezy je odtaczy¢ przed podjeciem jakiejkolwiek operacii.

1. Otworzy¢ czesciowo przepustnice, tak by dysk byt schowany wewnatrz urzadzenia (okoto 10°).

2. Odkreci¢ nakretki i wyja¢ $ruby z otworéw kotnierzy.

3. Rozeprze¢ kotnierze za pomoca specjalnie przystosowanego do tego narzedzia (nie wolno rozpieraé¢ kotnierzy za pomoca przepustnicy, gdyz
grozi to jej trwatym uszkodzeniem!!!).

4. Wyciagna¢ przepustnice z rurociggu.

* Demontaz napedu z przepustnicy
Sprawdzi¢ potozenie napedu przed jego demontazem.
Przy ponownym montazu uzy¢ oryginalnych srub, przejsciowek, itd.

® Serwisowanie przepustnicy

Wszystkie czesci zamienne musza by¢ oryginalnego pochodzenia (produkcji SOCLA).

Wszystkie czesci zamienne muszg zosta¢ wykorzystane w trakcie serwisowania przepustnicy.

Ewentualnie wykorzystywane smary/silikony muszg by¢ nieagresywne dla materiatéw przepustnicy oraz w zaden sposéb nie moga wptywac na
przeptywajgce medium oraz inne czesci instalaciji.

Czestotliwos¢ serwisowania przepustnicy jest zalezna od jej warunkow roboczych.

SOC_ENO/DTR/08.2012 8



Dokumentacja Techniczno-Ruchowa S_‘/ CL a
Przepustnice SYLAX DN400-1200 ~

EKSPLOATACJA c.d.

® Rozmontowywanie przepustnicy:

. Wymontowa¢ przepustnice z rurociaggu (patrz odpowiednia procedura w niniejszej dokumentacji).

. Odkreci¢ naped przepustnicy i zdjaé go z przepustnicy.

. Przymkna¢ czesciowo przepustnice, tak by dysk byt schowany wewnatrz urzadzenia (okoto 5 do 10 mm od krancow jej korpusu).
Wyciagna¢ szczypcami zatrzask (16)

Woyciagna¢ trzpien (1) przepustnicy oraz pierscienie uszczelniajace (4).

. Odkrecic¢ sruby (11), wyjac zaslepke (13).

Woyciagna¢ uszczelki (12 i 14), zaslepke (18), kulke (17) oraz trzpien dolny (8).

. Wyja¢ dysk (7) obracajac go w wyktadzinie przepustnicy.

. Ostroznie podwazy¢ (tak by nie zarysowac¢ korpusu przepustnicy) i wyciggnaé wyktadzine (6) przepustnicy.

©CONOOAWN=

Dla DN400 do DN700 w wersji do montazu odwrotnego (opcja):

4. Wyciagna¢ szczypcami zatrzask (16).

5. Wyciagna¢ podktadki (20, 21) oraz tozysko (22).

6. Wyciagna¢ trzpien (1).

7. Odkrecic¢ $ruby (11), wyjac zaslepke (13).

8. Wyciagna¢ uszczelki (12 i 14), zaslepke (18), kulke (17) oraz trzpien dolny (8).

9. Wyjaé dysk (7) obracajac go w wyktadzinie przepustnicy.

10. Ostroznie podwazy¢ (tak by nie zarysowa¢ korpusu przepustnicy) i wyciagna¢ wyktadzine (6) przepustnicy.

» Skiladanie przepustnicy:

1. Oczysci¢ wszystkie czesci przepustnicy. Zastosowaé silikon (nie za duzg ilo$¢) w celu utatwienia wszystkich operacji (w szczegélnosci nalezy
pokry¢ silikonem wewnetrzng i zewnegtrzng powierzchnie wyktadziny (6)).

2. Zamontowac¢ korpus (3) przepustnicy (za jego dolny fragment) w imadle.

3. Umiesci¢ wyktadzine (6) przepustnicy w korpusie zaworu (opis na wykiadzinie - DN i data prod. - musi znajdowa¢ sie w goérnej partii
przepustnicy, bo otwdr w tej czesci wyktadziny jest wiekszej Srednicy; zas opis materiatu wyktadziny - musi znajdowac sie¢ w dolnej partii
przepustnicy). Usung¢ spod wyktadziny powietrze i sprawdzi¢ czy przylega ona doktadnie do korpusu przepustnicy. Upewnic¢ sie, ze wyktadzina
catkowicie i prawidtowo utozyta sie w szczelinie korpusu.

4. Nattusci¢ (np. silikonem) delikatnie powierzchnie wyktadziny (6).

5. Ostroznie wpasowaé dysk w korpus przepustnicy w pozycji otwartej (odlany w dysku znak - pokazujacy jego potozenie - powinien znajdowac
sie w gornej czesci zaworu).

6. Nattusci¢ (np. silikonem) trzpien przepustnicy (1) i wprowadzi¢ go do korpusu przepustnicy. Nalezy przy tym szczegélnie uwaza¢, aby nie
uszkodzi¢ uszczelek O-ring (4).

Uwaga: Podczas tej czynnosci nalezy odpowiednio ustawi¢ na wpuscie wieloklinowym trzpien wzgledem korpusu i dysku przepustnicy (wyciecie
na zakonczeniu trzpienia powinno znalez¢ sie w ptaszczyznie dysku - patrz rys.1 i rys.2).

Ptaszczyzna dysku
Woyciecie w trzpieniu

Ui Ul de | UXxe

A
|
|

rys.1. | rys.2.

Dla DN400 do DN700 w wersji do montazu odwrotnego (opcja):

7. Wmontowac tozysko (22) (strona pokryta PTFE powinna by¢ skierowana w strone trzpienia) oraz podktadki (21 i 22).

8. Zatozy¢ szczypcami zatrzask (16).

9. Nattusci¢ (np. silikonem) trzpien dolny przepustnicy (8) oraz kulki (17) i umiesci¢ je w dolnej czesci korpusu.

10. Wpasowac¢ w korpus zaslepke (18), pierscienie uszczelniajace (12 i 14).

11. Dokreci¢ zaslepke (13) do korpusu, uzywajac $rub (11) i podktadek (10) pod nie.

12. Wykonac jeden kompletny obrét dysku o 360°.

13. Sprawdzié, czy przepustnica pracuje prawidtowo (nalezy jg catkowicie zamkna¢ i otworzy¢).

14. Zaleca sie¢ ponowne wykonanie szczelnosci przepustnicy przy cisnieniu roboczym 1,5 x ci$nienie nominalne (test P11 wg normy EN12266-1).
15. Zamontowacé na przepustnice naped i go dokreci¢ (patrz odpowiednia procedura w niniejszej dokumentacji).

Uwaga: Ze wzgledéw bezpieczenstwa, przepustnicy bez napedu (z wolnym watkiem) nie wolno poddawacé pracy pod ci$nieniem w instalacji.
16. Pozostawi¢ przepustnice cze$ciowo otwartg, w celu jej montazu w rurociggu (patrz odpowiednia procedura w niniejszej dokumentacji).

® tozyska

Zaleca sie wymiane tozysk przepustnicy co 10 lat lub co 1.000.000 cykli pracy (w zaleznosci ktéra sytuacja nastgpi wczesniej). Zaktada sie przy
tym, ze przepustnica pracuje w normalnych warunkach (nie jest poddawana ponad-standardowym obcigzeniom).

Postepowaé wedtug procedury zawartej w punkcie ,Rozmontowywanie przepustnicy”. Usung¢ stare tozyska (5) przy pomocy podbijaka i
wkretaka.

W trakcie sktadania przepustnicy umiesci¢ tozyska (5) w korpusie (3), w razie koniecznosci uzy¢ podbijaka. Mniejsze tozysko nalezy umocowac
w dolnej czesci korpusu a wieksze w gornej. Nastepnie postepowac wedtug punktu ,Sktadanie przepustnicy”.
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BEZPIECZENSTWO

Wszelkie zalecenia zawarte powyzej muszg by¢ przestrzegane.
Ponadto:
- Dokumentacja techniczno-ruchowa powinna by¢ dostepna na obiekcie gdzie zainstalowane sa przepustnice SYLAX DN400-1200.
- Wszelkie czynnosci tj.: obstuga, instalacja, naprawy, itp. przepustnic musza by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowany personel.
- Uzytkownik jest odpowiedzialny za biezgca kontrole szczelnosci samej przepustnicy i catego rurociagu.
- Krajowe normy i przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy musza by¢ przestrzegane.
- Przepustnica i jej naped nie moga by¢ przerabiane bez konsultacji z naszym dziatem technicznym.
- SOCLA nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia powstate w wyniku zastosowania czgsci, akcesoriow lub napedow
niedostarczonych przez SOCLA.
- Przepustnica i jej naped musza by¢ regularnie czyszczone, aby zapobiec zbieraniu sie kurzu na ich powierzchni.
- Gorace lub zimne czesci urzadzenia powinny byé zabezpieczone tak, aby nie stwarzaty zagrozenia dla obstugi.
- Nie wolno dotyka¢ oraz zbliza¢ sie do czesci ruchomych zaworu i napedu podczas ich manewru.

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialno$ci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga byé dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasno$cig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

Watts Industries Polska Sp. z 0.0.
ul. Putawska 40A PL-05-500 Piaseczno
- Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
A Division of Watts Industries Europe http://www.socla.pl  e-mail: armatura@socla.com
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